TECHNICKY LIST

1) Vyrobok: PRECHODKA PRESS-GAS

- prevlecna matica

2) Typ: IVAR.PT 5703-GAS

3) Charakteristika pouzitia:

Technoldgia lisovacich tvaroviek IVAR.PRESS-GAS v spojeni s viacvrstvovymi trubkami
IVAR.ALPEX-GAS predstavuje novd moderni technoldgiu pre rozvody zemného plynu,
bioplynu a propanu v plynnej faze s pracovnym pretlakom do 5,0 bar od hlavného uzaveru
plynu odberného zariadenia az po miesto pripojenia koncovych zariadeni pre spotrebu plynu
spalovanim.

Prechodka PRESS-GAS je urcena pre napojenie potrubia IVAR.ALPEX-GAS na vonkajsi zavit
cez ploché tesnenie, ktoré je sucast'ou vyrobku.

Ponuka vynikajlcu uroven kvality v kombinacii s jednoduchou a rychlou montazou.
Lisovacie tvarovky je mozné pouzit' ako spoje nepristupné pri instalacii rozvodov v zemi,
podlahach, Sachtach a pod omietkou stien.

Maju vysoku odolnost’ voci korozii.

Tlakové zat'aZenie je mozné okamzite po ukonceni lisovacieho procesu.

Umoznuju mechanické spojenie bez otvoreného plamena a nehrozi tak nebezpecenstvo
poZiaru.

Legislativnym podkladom je vladna vyhlaska €. 532/2002 Z.z. o technickych poziadavkach
na stavbu, TPP 704 03, TPP 704 01 a v neposlednom rade i dotknutd poziarna norma STN
73 08.

Pri projekénom navrhu, realizacii, skusani, uvadzani do prevadzky, prevadzke,
opravach a uadrzbe plynovodu zviacvrstvovych rarok ALPEX-GAS je
bezpodmienecne nutné dodrziavat' aktualne platni podnikovu technicki normu
PTN 704 05.

4) Tabul'ka s objednavacimi kddmi a zakladnymi adajmi:

KOD TYP SPECIFIKACIA
510078GAS IVAR.PT 5703-GAS 3/4” F x 20 mm; vratane adaptéru
510088GAS IVAR.PT 5703-GAS 3/4” F x 26 mm; vratane adaptéru
510079GAS IVAR.PT 5703-GAS 1” F x 26 mm; vratane adaptéru
510089GAS IVAR.PT 5703-GAS 1” F x 32 mm; vratane adaptéru

510078MPGAS IVAR.PT 5703-GAS 3/4" F x 20 mm
510088MPGAS IVAR.PT 5703-GAS 3/4" F x 26 mm
510079MPGAS IVAR.PT 5703-GAS 1" F x 26 mm
510089MPGAS IVAR.PT 5703-GAS 1"F x 32 mm
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5) Zakladné technické a prevadzkové parametre:

Specifikacia (mm) 20 x 2 | 26 x 3 32x3
Maximalny tlak (bar) 10,0

Maximalny prevadzkovy tlak (bar) 5,0

Rozsah prevadzkovej teploty (°C) -20 °C az +60 °C

Vyhotovenie zavitov Podl'a STN EN 10226-1

Material tela lisovacej tvarovky Mosadz CW617N

Material tesniacich O-kruzkov (2 ks) HNBR

Material lisovacieho hrdla Zihana nerezova ocel’ AISI 304
Material aretacného krdzku Polykarbonat Zltej farby RAL 1018
Pouzitel'né lisovacie Celuste Kontura B

Lisovanie Radialne

Popisné oznacenie Nerezové lisovacie hrdlo: rozmer / IVARGAS
Pouzitel'nost’ Zemny plyn, bioplyn, propan v plynnej faze
Ploché tesnenie HNBR (stcast'ou vyrobku)

Prechodka IVAR.PRESS-GAS s prevleCnou maticou, plochym tesnenim a adaptérovym
prechodom pre pripojenie na plynové podomietkové rozdelovace a plynové podomietkové
gul'ové uzavery rady IVAR.K2.x (s pripojovacim zavitom TC).

Prechodka PRESS-GAS Adaptérovy Ploché tesnenie
s prevle¢nou maticou prechod

Prechodka IVAR.PRESS-GAS s prevle¢nou maticou a plochym tesnenim.

Prechodka PRESS-GAS Ploché tesnenie
s prevlecnou maticou
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6) Technicky nakres s rozmermi a objednavacimi kédmi:

A
KOD ROZMER A (mm) D (0.K.) F (mm) G
510078MPGAS  3/4" F x 20 mm 54,5 30 20 3/4"
510088MPGAS 3/4" F x 26 mm 54,5 30 26 3/4"
510079MPGAS 1" F x 26 mm 59,5 37 26 1"
510089MPGAS 1"F x 32 mm 57,5 37 32 1"
V\“-\, g
a
17 7/.'- U
KOD D1 dl'a ISO 228-1
Adaptérovy prechod AP004001 TC 3/4"
Adaptérovy prechod AP005001 TC 1"

7) Poznamka:

Instalacia plynovodu musi byt’ vykonana iba kvalifikovanou osobou, ktora ma
patricné vzdelanie, kvalifikaciu a je drzitel'om platného osvedcenia.

Instalacia plynovodu musi byt’' v siilade s normami a bezpec¢nostnymi predpismi
platnymi v mieste a zemi instalacie.

Pri instalacii plynovodu je povinnost’ dodrziavat’ vsetky platné zakonné normy,
vyhlasky, TPP a predovsetkym potom PTN 704 05 tykajicu sa rozvodov plynu v
systéme ALPEX-GAS.

InStruktdzne video procesu lisovania na https://www.ivarcs.cz/katalog/vytapeni-

ivartrio/#video
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8) Upozornenie:

Spolocnost’ IVAR CS spol. s r.0. si vyhradzuje pravo vykonavat’ v akomkol'vek momentne a
bez predchadzajiceho upozornenia zmeny technického alebo obchodného charakteru pri
vyrobkoch uvedenych v tomto technickom liste.

Vzhl'adom k d‘alSiemu vyvoju vyrobkov si vyhradzujeme pravo vykonavat' technické zmeny
alebo vylepsenia bez oznamenia, odchylky medzi vyobrazeniami vyrobkov su mozné.
Informacie uvedené v tomto technickom vyhotoveni nezbavuju uzivatela povinnosti
dodrziavat’ platné normativy a platné technické predpisy.

Dokument je chraneny autorskym pravom. Takto zalozené prava, obzvlast prava prekladu,
rozhlasového vysielania, reprodukcia fotomechanikou, alebo podobnou cestou a ulozenie
v zariadeni na spracovanie Udajov zostavaju vyhradené.

Za tlacové chyby alebo chybné Udaje nepreberame Ziadnu zodpovednost.
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