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Lisovacie systémy pre rozvody vykurovania a pitnej vody ponukaju jednoducht a rychlu metédu spajania.
Je vsak niekolko zasad, ktoré vedu k dokonalému spojeniu trubky s lisovacou tvarovkou, a preto tieto
zdsady musia byt vidy dodrziavané. Tu je suhrn najéastejsie sa opakujucich chyb, ku ktorym dochéadza
pocas instalacie, ale je moiné sa im jednoducho vyhnut pri dodrzani dalSich pokynov uvedenych
v podkladoch vyrobcu EUROTUBI ,,Navod na instaldciu a pouzitie".

Systém lisovacich tvaroviek ma velké vyhody z hladiska praktickosti a rychlosti spdjania v porovnani
s tradi¢nymi technoldgiami, ako je zvaranie, pajkovanie alebo rezanie zavitov.

Montaznych zasad pre spravnu instalaciu systémov z lisovacich tvaroviek nie je vela, ale podmienkou je
ich re$pektovanie. Akondhle su trubky a lisovacie tvarovky skontrolované ukonmi, ktoré musia byt
vykonané pred lisovacim procesom, tzn., Ze su pripravené, dokoncenie samotného lisovacieho procesu
zodpovedajucim lisovacim zariadenim je naozaj velmi jednoduché.

Vyrobca EUROTUBI ma dlhodobo nizky index zavadnosti vyrobkov (cca 8 vadnych ks na jeden milién
vyrobenych ks). Viac ako 85% reklamacii su spdsobené samotnym procesom lisovania, ako je zabudlivost,
rozptylenie alebo remeselna neodbornost pocas instaldcie.

Pred uvedenim akejkolvek instalacie systému do prevadzky, musi byt vykonana tlakova skuska systému
a kontrola tesnosti, vid technicka prirucka vyrobcu ,,Navod na instalaciu a pouzitie". To znamena odhalit
pripadné problémy instalovaného systému pred jeho sprevadzkovanim v dobe, kedy ich je mozné este
vyriesit prakticky a ekonomicky.

Pokial sa vyskytnu nejaké anomalie, pri ktorych budete mat pochybnosti, ze sa méze jednat o zavadu na
lisovacej tvarovke, musi byt tento kus vyrobku zo systému odstraneny (vyrezany) a zaslany vyrobcovi k
posudeniu. V pripade, Ze posudenim vyrobcu bude zistené, Ze sa jedna o zavadu na lisovacej tvarovke, je
zakaznikovi okamzite ponuknuté rychle rieSenie v podobe vymeny vadného kusu, vratane nahrady
sposobenej skody.
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Najéastejsie zavady spojené s netesnostou systému je mozné pripisat na vrub chybam v montaznom
postupe, ktoré je mozné rozdelit do dvoch kategdrii:

¢ problémy v dosledku poskodenia tesniaceho O-kruzku;
* problémy suvisiace so samotnym lisovacim ukonom.

POZOR: Nasledujtice obrazky by mohli urazit alebo sa dotknut niektorych realizaénych firiem.

Problémy sp6sobené v dosledku tesniacich O-krizkov:

Popis zavady

Detail zavady

Nedodrzané postupy

Chybajuci tesniaci O-krudzok.

Tesniaci O-kruZok roztrhany pri
vkladani trubky do lisovacej
tvarovky.

Pritomnost piesku alebo inych
stavebnych nedistot v lisovacom
hrdle s instalovanym tesniacim
O-krdzkom.

Zlyhanie pri vizudlnej kontrole
tesniaceho O-kruzku.

Zlyhanie pri rezani trubky a
nezrealizované alebo nedostato¢ne
vykonané odhrotovanie trubky.

Zlyhanie pri vizualnej kontrole
Cistoty lisovacieho hrdla a
tesniaceho

O-kruzku.

Pritomnost kovovych $pon medzi
tesniacim O-kruzkom a lisovacim
hrdlom, alebo medzi O-krizkom

a trubkou.

Zlyhanie pri vizualnej kontrole
otrasov, kovovych Spon a Cistoty
trubky a lisovacej tvarovky.
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Problémy sposobené v désledku lisovacieho procesu:

Popis zavady

Detail zavady

Opotrebované alebo neudrziavané
lisovacie Celuste alebo retaze.
Lisovacie Celuste / retaze nie su
dobre posuvné.

Nesprdvne umiestnenie lisovacej
Celuste / retaze na lisovacie hrdlo,
ktoré ma byt zalisované.

Lisovaci proces vykonany inym
typom profilu lisovacej celuste, ako
ktory je podmieneny vyrobcom.

Dvojité zalisovanie.

Lisované spoje blizko seba.

Nedodrzané postupy

Zlyhanie pri kontrole funkénosti
lisovacieho zariadenia,
opotrebovania, spravnej a
pravidelnej udrzby lisovacieho
zariadenia.

Zlyhanie pri kontrole spravneho
pozi¢ného umiestnenia lisovacej
éeluste / retaze na lisovacie hrdlo.

Zlyhanie pri volbe typu Celuste.
PouZitelné su lisovacie celuste
s profilom ,M".

Lisovacia tvarovka bola chybne
dvojite zalisovana (prelisovana).

Nedodrzanie minimalnej
vzdialenosti medzi hrdlami
lisovanych tvaroviek.

Poznamka: VysSie uvedeny zoznam moZnych pri¢in netesnosti nie je vylerpdvajuci. S kompletnym
zoznamom moznych pri¢in sa zoznamte v Kapitole 14 montdineho manudlu ,Navod na instalaciu
a pouzitie".
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Spatné odporicanie pre uplatnenie reklamacie

V pripade reklamécie vidy ponechajte dostatoénu dizku potrubia pri vyrezanej lisovacej tvarovke, ktora
ma byt predmetom technickych testov a posudeni. Rez v blizkosti lisovacieho hrdla neumozriuje vykonat
dostatocnu tlakovu skuisku.

Pred odoslanim k postdeniu vyrobcovi sa presvedcte, ze lisovacia tvarovka, ktord ma byt predmetom
postdenia je skuto¢ne vyrobok EUROTUBI. Casto obdriime vyrobky alebo &asti systémov, ktoré
su produktami inych vyrobcov.

PouZitie lisovacich tvaroviek pri realizacii systémov je jedna z najjednoduchsich a najucinnejsich spajacich
technik, ale vidy je potrebné venovat maximalnu pozornost pokynom uvedenym v montaznom manuali
vyrobcu ,,Navod na instaldciu a pouzitie".

Za spolocnost IVAR CS spol. sr.o.
Miroslav Kotrous, technicky manazér
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