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Navod na spajanie rarok PEX 17x2 mm
lisovacimi fitingami typ IVAR.AC

1. VsSeobecné poziadavky na montaz

1.1 Pre realizaciu rozvodov zo systému rarok PEX musia byt’ pouzité komponenty, ktoré su
kompatibilné podl'a pokynov vyrobcu rarok alebo jeho zastupcu s tym, Ze rarky a lisovacie
fitingy musia tvorit’ jednotny systém s garanciou vyrobcu rarok alebo jeho zastupcu. Pocet
spojov na systéme rdrok PEX musi byt obmedzeny na minimum.

1.2 Lisované spoje smu byt vykonané vyhradne lisovacim zariadenim uréenym vyrobcom
systému rurok PEX alebo jeho zastupcom.

1.3 Lisovacie zariadenie na realizaciu lisovanych spojov musi byt pouzivané a kontrolované v
sulade s pokynmi vyrobcu, ktoré su sucast'ou sprievodnej dokumentacie.

1.4 Ukoncenie spravneho lisovacieho procesu musi byt pre obsluhu jasne identifikovatel'né,
napr. akusticky.

1.5 Systém IVAR.PRESS-AC nesmie byt pri transporte, skladovani a instalacii vystaveny
klimatickym vplyvom, ako je napr. sinecné UV Zziarenie, vietor, dazd’, sneh a pod. Pred
tymito vplyvmi musi byt’ ulozeny v ochrannej rdrke, v Sachte, kanaliku, v zemi alebo pod
omietkou stien. V pripade pouzitia rurok PEX v ochrannej rirke je zaruCend dostatocna
ochrana proti UV Ziareniu za predpokladu, zZe tento parameter ochranna rirka splia. Okrem
iného moze funkciu ochrany proti UV Ziareniu pri rdrkach PEX prevziat’ aj oplastenie tepelne
izolanym materidlom.

1.6 Systém IVAR.PRESS-AC sa nesmie pouzivat’ alebo spolocne pouzivat’ ani ako ochranné a
prevadzkové uzemnenie ani ako elektricky ochranny vodic.

2. Poziadavky na naradie
2.1 Lisovacie zariadenia a cel'uste

2.1.1  Pri poutziti lisovacieho zariadenia je nevyhnutné postupovat’ podla navodu vyrobcu.

2.1.2  Systém IVAR.PRESS-AC sa smie realizovat’ vyhradne s technicky bezchybne fungujucimi
lisovacimi zariadeniami.

2.1.3  Ako lisovacie zariadenie sa mozu pouzivat’' vyhradne lisovacie zariadenia REMS, schvélené
podla zoznamu kompatibility (pozri Obr. 1 a Tabulka 1a), u ktorych je pravidelne
vykonavana kontrola a Udrzba. Iné lisovacie zariadenia sa nesmu pouzivat'.

1. Obr. 1 - Lisovacie zariadenie REMS

IVAR.MINI-PRESS ACC IVAR.POWER-PRESS / POWER-PRESS ACC
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Tabulka 1a — Zoznam kompatibility schvalenych hydraulickych lisovacich zariaden/

Vyrobca Typ Siet’ / Akumulator
REMS IVAR.MINI-PRESS ACC akumulator 14,4 V
REMS IVAR.MINI-PRESS 22V ACC akumulator 21,6 V
REMS IVAR.POWER-PRESS 230V

REMS IVAR.POWER-PRESS ACC 230V

2.1.4 Na realizaciu systému IVAR.PRESS-AC rozmer potrubia 17x2 mm je schvalené pouzivat’
vyhradne lisovacie Cel'uste s konttrou TH zodpovedajlice danému priemeru potrubia (pozri
Tabulka 1b).

Tabulka 1b — Tabul'ka kompatibility schvalenych lisovacich celusti

Vyrobca Typ Kontura lisovacich cel'usti Objednavaci kod cel'uste
Lisovacia Cel'ust’
REMS MINI TH 17 578354
Lisovacia Cel'ust’ TH 17 570462

2.1.5 Opotrebované lisovacie Celuste, defektné lisovacie Celuste a lisovacie Celuste s inymi
kontirami alebo lisovacie Celuste nezodpovedajlice aktualnym Standardom sa nesmu
pouzivat'.

2.1.6  Pred pouzitim lisovacieho zariadenia skontrolujte jeho stav a stav lisovacich Celusti, Ci
nevykazuju praskliny, nadmernd vol'u v uchyteni ¢apov, ¢i nie st necistoty v mieste stlacenia
Cel'usti alebo iné poskodenia, ktoré mozu negativne ovplyvnit’ kvalitu spoja (vid’ Obr. 2).

Obr. 2 — Priklad kontroly stavu lisovacich celusti

2.1.7 Lisovacie Cel'uste musia byt podrobované pravidelnej servisnej udrzbe 1x za rok. Lisovacie
Celuste nesmu byt starSie ako 8 rokov, pokial' vyrobcom urleny autorizovany servis
nestanovi predIZenie Zivotnosti na zaklade preverenia ich stavu.

2.1.8  Priklad doby pouzitia lisovacich ¢el'usti vyplava z Udajov (pozri Obr. 3).
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Obr. 3 — Oznacenie lisovacich celusti a vyznam ciselného znacenia datumu vyroby

VYROBCA/OZNACENIE PRIKLAD OZNACENIA CELUSTI
DATUMOM VYROBY

I Trojmiestne vyrazené oznacenie v hornej Casti Cel'usti

REMS

Vyrazené oznacenie B20, B26 alebo B32 Priklad 308:

Vvrobené v 3. Stvrtroci 2008

2.2 Pomocky na delenie rarok

2.2.1  Na realizaciu systému IVAR.PRESS-AC sa smU pouzivat’ vyhradne origindlne pomocky na
delenie rarok (vid’ Obr. 4).

Obr. 4 — Pomdcka na delenie rurok IVAR.ROS P 35 A (kdd 291220)
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3. Priprava a postup pred zalisovanim spoja

3.1 Priprava rarky

3.1.1 V pripade rurok v navine je potrebné odstranit’ ochranny obal tak, aby nemohlo do6jst’ k
poskodeniu rdrok, nesmie sa postupovat’ rozrezanim obalu naprie€ vinutim rarok (vid’ Obr.

5).
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3.1.2 V pripade rdrok opatrenych navlekovou tepelnou izolaciou je nutné postupovat’ tak, aby
nedoslo k poskodeniu povrchu rarok (vid Obr. 6).

Obr. 5 — Nepovoleny spésob Obr. 6 — Povoleny a zakazany postup
pri odstrariovani obalu pri odstrariovani ndviekovej tepeinej izoldcie
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3.2 Delenie rurky

3.2.1  Delenie rarky musi byt vykonané kolmo na jej os (pod uhlom 90°) pomocou na to urcenej
pomdcky na delenie rarok.
3.2.2 Spravne a chybné oddelenie rurky je uvedené na (vid' Obr. 7).

Obr. 7 — Spravne a chybné oddelenie rurky

D
2

Minimalna dizka inStalacie
16x2.0 60mm
20x20 60mm
26x3.0 70mm
32x30 80mm
40x35 100mm
50x4.0 110mm
63x45 120mm
L 75x5.0 150mm
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3.3 Spojenie rurky s lisovacim fitingom

3.3.1  Pri vkladani rdrky do lisovacieho fitingu je nutné sa uistit, Zze os rurky aj fitingu s osovo
vyrovnané, potom sa vtlaci fiting na rdrku bez jej otacania (vid’ Obr. 8).

3.3.2  Proces nasunutia lisovacieho fitingu na rdrku sa moze ul'ahdit’ navihcenim rurky alebo fitingu
vodou. Nesmie sa pouZit’ olej alebo iné mazivo.

3.3.3 Spravne ulozZenie rurky v lisovacom fitingu pred vlastnym zalisovanim je indikované v
otvoroch nerezovej objimky lisovacieho fitingu.

3.3.4 Pred kazdou lisovacou operaciou musi byt' vykonana vizualna kontrola spravneho uloZenia
rarky v lisovacom fitingu (vid’ Obr. 8).

Obr. 8 —Vizualna kontrola spravneho uloZenia rarky v lisovacom fitingu
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4. Zlisovanie rarky PEX rozmer 17x2 mm s lisovacim fitingom

4.1 Lisovacia Celust’ daného typu (kontdra TH) a rozmeru sa umiestni na nerezovl objimku
lisovacieho fitingu tak, aby aretacny plastovy krdzok bezpecne zapadol do stranového
vybrania lisovacej Cel'uste z pravej alebo z l'avej strany (vid’ Obr. 9).

4.2 Pred zacatim vlastnej lisovacej operacie je potrebné overit, ¢i nedoslo k zmene spravneho
uloZzenia rurky v lisovacom fitingu a ¢i su lisovacie Celuste spravne zalozené kolmo k
lisovaciemu fitingu (vid' Obr. 9).

4.3 Nerezovy plast’ lisovacieho fitingu musi byt’ pocas lisovacieho procesu stlacany rovhomerne,
kruhovito (radialne) a bez akychkol'vek neziaducich deformacii.

4.4 Pokial’ dojde k deformacii nerezového plasta lisovacieho fitingu a jeho vtlaceniu do priestoru
stykovych ploch cel'usti, znamena to, Ze lisovacia Celust’ je nadmerne opotrebovana a je
nutné ju vymenit’ za novd.

4.5 Pre bezproblémové lisovanie je nutné udrziavat' lisovacie Celuste v Uplnej Cistote a
nedopustit’ zhrdzavenie vnatornej kruhovej plochy Cel'usti, lisovacie ¢el'uste treba pravidelne
Cistit’ a oSetrovat’ olejom alebo mazacim tukom.

Obr. 9 — Spravne a chybné usadenie lisovacej celuste na lisovacom fitingu rozmer 17x2 mm

Lisovacie Cel'uste umiestnite vzdy

radialne na nerezovu objimku.
L TT T

iy
Ry
C
C
Rozmer potrubia A B C Rozmer potrubia A C
(mm) [mm] [mm] [mm] (mm) [mm] [mm]
16x2.0 31 30 77 16x2.0 21 48
20x2.0 31 30 77 20x2 0 21 50
26x3.0 31 34 a0 26x3 .0 26 77
32x3 .0 31 52 20 32x3 0 28 77
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5. Pozicna instalacia cel'uste na fitingu

o A s |
Spravne usadenie Cel'uste na lisovacom Nespravne usadenie Cel'uste na lisovacom
fitingu fitingu
6. Kontrola kvality zalisovaného spoja

6.1 Kvalitu zalisovaného spoja vykonate pomocou vizualnej kontroly nerezovej objimky.

6.2 Pokial' nedoslo k dostatocnému stlaCeniu nerezového plasta lisovacieho fitingu, potom je
nutné vymenit’ lisovaciu Celust’ za novl. V pripade, Ze zavada pretrvava, je bezodkladne
nutné problém riesit' s dodavatelom systému IVAR.PRESS-AC.

7. Bezpecnostné opatrenia

7.1 Lisovacie operacie sa nesmu vykonavat’ po dlh(, nepretrziti dobu. DIhé, nepretrzité lisovacie
operacie by viedli k prehriatiu lisovacieho zariadenia. Maximalne po 50 lisovacich operaciach
je nutné nechat’ lisovacie zariadenie vychladnit’ minimalne 15 minat.

7.2 Nesmu sa pouzivat’ lisovacie fitingy, ktoré boli uz raz zlisované.

7.3 Neudrzované (neservisované) lisovacie zariadenie moze spoOsobit’ netesnost’ ¢i poSkodenie
potrubného systému.

7.4 Montaz prvkov IVAR.PRESS-AC musi byt vykonana bez akéhokol'vek namahania, poskodenia
vonkajsej vrstvy rarky a pridavnych sil.

7.5 Je nepripustné zamienat’ alebo kombinovat’ potrubia a lisovacie fitingy inych vyrobcov.

7.6 Pri zavitovych fitingoch typu IVAR.PRESS-AC s prevedenim zavitov podla normy STN EN
10226-1 odporicame ako tesnenie pouzit’ teflénovi nit’ alebo teflonovi pasku. Pri pouziti
konopného vlakna v spojeni so schvalenou pastou je potrebné zachovat' viditel'nost’ vrcholu
zavitov, pri pouziti vel'kého mnoZzstva konope alebo nadmerného kritiaceho momentu hrozi
poskodenie lisovacieho fitingu.

7.7 InStruktdZzne video lisovania najdete na https://www.ivarsk.sk/katalog/vykurovanie-
ivartrio/potrubie-a-press-fitingy-alpex-pex-c719/#video

7.8 V pripade akychkolvek doplfiujicich otazok alebo pochybnosti kontaktujte nasich
regionalnych obchodno-technickych zastupcov, alebo obchodno-technick( kancelariu IVAR
SK. Kontakty ndjdete na https://www.ivarsk.sk/katalog/vykurovanie-ivartrio/#persons
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8. Doplnujice informacie:

Sposoby spajania potrubia PEX

Rozmer (mm) 17 x 2,0 20 x 2,0 25x 2,3
IVAR.TP 4410  IVAR.TP 4410 -

Rozoberatel'né IVAR.TA 4420  IVAR.TA 4420

spojenie

(skrutkované) - B} IVAR.RP xxx
IVAR.RR xxx IVAR.RR xxx =

Nerozoberatel'né IVAR.AC xxx - i
spojenie - IVAR.PT xxx -

(lisované) - IVAR.PPSU xxx -

9. Upozornenie:

e Spolo¢nost’ IVAR CS spol. s r.o. si vyhradzuje pravo vykonavat' v akomkol'vek momente a bez
predchadzajiceho upozornenia zmeny technického alebo obchodného charakteru pri
vyrobkoch, uvedenych v tomto navode na pouzitie.

e Vzhl'adom na d'alsi vyvoj vyrobkov si vyhradzujeme pravo vykonavat’ technické zmeny alebo
vylepSenia bez oznamenia, odchylky medzi vyobrazeniami vyrobkov si mozné.

¢ Informacie uvedené v tomto navode na pouzitie nezbavuju uzivatela povinnosti dodrziavat’
platné normativy a platné technické predpisy.

e Dokument je chraneny autorskym pravom. Takto zaloZené prava, najma prava prekladu,
rozhlasového vysielania, reprodukcie fotomechanikou, alebo podobnou cestou a uloZenie v
zariadeni na spracovanie dat zostavaju vyhradené.

e Zatlacové chyby alebo chybné Udaje nepreberame Ziadnu zodpovednost'.
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