TECHNICKY LIST

1) Vyrobok: LISOVACI T-KUS
- pre potrubie PEX

2) Typ: IVAR.T AC 2

3) Charakteristika pouZitia:

« Technoldgia lisovacich fitingov IVAR.PRESS v spojeni s viacvrstvovymi rarkami ALPEX,
TURATEC a PEX predstavuje najproduktivnejsi, najmodernejsi, ale predovsetkym
najpouzivanejsi systém instalacii kirenarskych a sanitarnych rozvodov.

» Ponuka vynikajucu droven kvality v kombinacii s jednoduchou a rychlou montazou.

« Spliia garanciu zachovania tych najvyssich technickych parametrov, ako je tlakova a
teplotna odolnost’ a v neposlednom rade aj zakaznikov tak pozadovana dlhodoba Zivotnost'.

» Lisovacie fitingy su pouzitel'né pre rozvody teplovodného podlahového vykurovania, rozvody
k vykurovacim telesam a inStalaciu sanitarnych rozvodov.

» Maju vysoku odolnost’ proti korézii a tvorbe usadenin.

* Mozno ich pouzit’ ako spoje nepristupné v podlahach, v Sachtach a pod omietkou stien.

» Tlakové zatazenie je mozné okamzite po ukonceni lisovacieho procesu.

» Umoznuju mechanické spojenie bez otvoreného plamena a nehrozi tak nebezpecenstvo
poZiaru.

* Pri montaZi je bezpodmienecne nutné dodrziavat’ platny ,Navod na spajanie viacvrstvovych
rarok ALPEX, TURATEC a rarok PEX s lisovacimi fitingami typu IVAR.PRESS” vydany vyrobcom
systému.

4) Tabul'ka s objednavacim kédom a zakladnymi Gdajmi:

KOD TYP SPECIFIKACIA
523337 IVAR.T AC2 17 x 1/2” x 17
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5) zZakladné technické a prevadzkové parametre:

Maximalny prevadzkovy tlak
Maximalna prevadzkova teplota

Pre napojenie potrubia

Rozmerova dostupnost’
Pripojovaci rozmer
Lisovacie Celuste REMS
Princip lisovania

Material

6) Lisovacie zariadenia a Cel'uste:

10 bar

+90 °C
PEX rovnakych priemerov pri rozvodoch
teplovodného podlahového vykurovania

17 x 2 mm
zavit vnatorny 1/2” F
TH 17; Mini TH 17
radialne
telo niklovana mosadz CW617N;

lisovacia objimka nerezova ocel’ AlSI 304;
aretacny krazok polykarbonat

Vyrobca Typ Siet’ / akumulator Konta[a I isoyacich Objegnc:élvaci kod
Celusti cel'uste
IVAR.MINI-PRESS ACC 14,4V Mini TH 17 578354
REMS IVAR.MINI-PRESS 22V ACC 216V Mini TH 17 578354
IVAR.POWER PRESS 230V TH 17 570462
IVAR.POWER PRESS ACC 230V TH 17 570462

REMS lisovacia Cel'ust’ Mini TH 17

IVAR.T_AC2_TL_05/2021
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REMS lisovacia Cel'ust’ TH 17
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VODA TOPENT PLYN

7) Pozicna instalacia Cel'uste:

Spravne usadenie Cel'uste na Nespravne usadenie Cel'uste na lisovacom
fitingu fitingu

8) Poznamka:

e Pokyny a doplfiujlce informacie k spajaniu viacvrstvovych rurok ALPEX, TURATEC a PEX s
lisovacimi tvarovkami typu IVAR.PRESS najdete v ,,Navode na spajanie viacvrstvovych rdrok
ALPEX, TURATEC a rarok PEX s lisovacimi tvarovkami typu IVAR.PRESS”.

e InStruktazne video procesu lisovania systému ALPEX
https://www.ivarsk.sk/katalog/vykurovanie-ivartrio/#video

9) Upozornenie:

e Spolocnost’ IVAR CS spol. s r.o. si vyhradzuje pravo vykonavat’ v akomkol'vek momente a
bez predchadzajuceho upozornenia zmeny technického alebo obchodného charakteru pfi
vyrobkoch, uvedenych v tomto technickom liste.

e Vzhladom k d'alSiemu vyvoju vyrobkov si vyhradzujeme pravo vykonavat’' technické zmeny
alebo vylepSenia bez ozndmenia, odchylky medzi vyobrazeniami vyrobkov si mozné.

e Informacie uvedené v tomto technickom oznameni nezbavuji uzivatela povinnosti
dodrziavat’ platné normy a platné technické predpisy.

e Dokument je chraneny autorskym pravom. Takto zalozené prava, najmé prava prekladu,
rozhlasového vysielania, reprodukcie fotomechanikou, alebo podobnou cestou a uloZenie
v zariadeni na spracovani Udajov zostavaju vyhradené.

e Za tlacové chyby alebo chybné Udaje nepreberamé Ziadnu zodpovednost.
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